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	붙임4. AI솔루션 개발 및 실증과제 RFP(25건)
	개요
	(내용없음)
	(내용없음)
	1) 생산성 향상과 무인화를 통한 제조원가 절감
	2) 산업현장에서 수작업으로 인한 중대 재해 리스크 제거 
	3) 형상 인식에 의한 제품 정렬로 설비고장 감소 
	4) AI 비전 검사로 품질 불량, 고객 클레임 감소 효과 





